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Abstract 

 

Joining tissue is a growing problem in surgery with the 
advancement of the technology and more precise and 
difficult surgeries are done. Tissue welding using laser 
is a promising technique that might help in more 
advancement of the surgical practice. 

An in-vitro study, done at the Institute of Laser, Baghdad 
University during the period from October 2008 to 
February 2009. Diode and Nd-YAG lasers were applied 
in different sessions to sheep small intestine with or 
without solder to obtain welding of a 2-mm length full 
thickness incision. Different powers and energies were 
used to get maximum effect. 

Welding of the sheep intestine had been resulted by Nd-
YAG laser 1064 nm at 400 and 500 mJ and PRR 4Hz, 
using human albumin 20% as a solder. Welding failed 
using the diode laser 4W for 10 min with albumin and 
indocyanine green. 

Laser may be useful tool in certain condition for joining 
tissue and wound closure. This is important because in 
certain circumstances no other technique is feasible for 
wound closure. 
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 الخلفية

حٛث أٌ انخمُٛاث انحذٚثت فٙ اندشاحت , الأَسدت فٙ اندشاحت انحذٚثت ححذ كبٛش نهدشاحٍٛ حاوحعخبش عًهٛت ل

اسٚت حدعم يٍ انؼشٔس٘ إٚداد بذائم نهـشق انخمهٛذٚت فٙ سبؾ الأَسدت ببعؼٓا باسخخذاو انخٕٛؽ فٌوانذلٛمت ٔال

 .ٔنعم اسخخذاو انهٛزس ًٚثم إحذٖ ْزِ انحهٕل انًخاحت. اندشاحٛت

 قائالطر

. 2009شباؽ  – 2008ْزِ انذساست فٙ يعٓذ انهٛزس نهذساساث انعهٛا فٙ بغذاد نهفخشة يٍ حششٍٚ أٔل  أخشٚج

يهى فٙ  2ندشذ يظـُع بـٕل  حاونغشع ححمٛك ل ٔدًٚٛىٔحى اسخخذاو َٕعٍٛ يٍ انهٛزس ْٕ شبّ انًٕطم ٔانُٙ

ٌٔ طبغت يشدعت نلايخظاص ْٙ حى اسخخذاو يادة الأنبٕيٍٛ الإَساَٙ يع أٔ بذ. ًَٕرج نهًعٙ انذلٛك نهخشٔف

 .يخخهفت نهٛزس حى لشاءة انُخائح ؿالاثٔباسخخذاو ". إَذٔسٛاٍَٛ انخؼشاء"

 النتائج

حى ٔنكٍ . ل عهٗ خثشة لاطمت باسخخذاو انهٛزس شبّ انًٕطم بعذ إػافت الأنبٕيٍٛ ٔانظبغتٔحضٚخى النى 

يهٙ  500 -400ٔبـالت , او الأنبٕيٍٛ فمؾٔدًٚٛى ٔباسخخذباسخخذاو نٛزس انُٙلاحًت ل عهٗ ْزِ انخثشة ٔحضال

 .ْشحز 4خٕل ٔبخشدد َبؼٙ 

 الاستنتاجات

الأَسدت يع بعؼٓا ًٔٚكٍ أٌ ٚكٌٕ يسخمبلا بذٚم يُاسب لاسخخذاو  حاوانهٛزس ًٚكٍ أٌ ٚكٌٕ أداة يفٛذة نم

 .انخٕٛؽ اندشاحٛت فٙ بعغ انحالاث انخاطت

 


